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Die BASF Aktiengesellschaft in Ludwigshafen/Deutschland hat eine Patentanmeldung 
unter der Bezeichnung 

"Herstellung eines mehrlagigen, textilen Bodenbelags unter 
Verwendung einer waSrigen Polymerdispersion als Klebstoff 

am 5. Marz 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht. 

Das angeheftete Stuck ist eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprungli- 
chen Unterlage dieser Patentanmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig die Symbole 
D 06 N, B 32 B und C 09 J der International Patentklassifikation erhalten. 




Munchen, den 23. Dezember 1999 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

Im Auftrag 
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Patentanspruche 



1. Mehrlagig aufgebauter textiler Bodenbelag, dadurch gekenn- 

5 zeichnet, daB die Lagen durch einen Klebstoff verklebt sind, 

der als Bindemittel eine waBrige Dispersion eines Gemischs 
aus einem Polymer A) , welches zu mindestens 60 Gew% aus 
Ethylen aufgebaut ist und einem Polymer B) , welches zu minde- 
stens 60 Gew% aus Vinylaromaten, Dienen oder deren Gemische 
10 aufgebaut ist, enthalt 

2. Textiler Bodenbelag gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Gewichtsanteil von Polymer A) 0,1 bis 50 Gew % und 
der von B) 50 bis 99,9 Gew%, bezogen auf die Summe von A) und 

15 B) , betragt. 

3. Textiler Bodenbelag gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Polymer A) als Auf baukomponenten 60 bis 99,9 
Gew% Ethylen und 0,1 bis 40 Gew % einer ethylenisch 

20 ungesattigten Saure, bezogen auf Polymer A) , enthalt 

4. Textiler Bodenbelag gemaB einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet , daB Polymer B) als Auf baukomponenten 60 
bis 99,9 Gew% Vinylaromaten, Diene oder deren Gemische und 

25 0,1 bis 20 Gew% einer ethylenisch ungesattigten Saure, 

bezogen auf Polymer B) , enthalt. 

5. Textiler Bodenbelag gemaB einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Klebstoff zusatzlich einen Ver- 

30 dicker enthalt* 



6. Textiler Bodenbelag gemaB Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB es sich bei dem Verdicker um ein Copolymer von 
ethylenisch ungesattigten Verbindungen handelt, wobei es sich 

35 bei mindestens . 50 Gew % der ethylenisch ungesattigten 

Verbindungen um ethylenisch ungesattigte Sauren, ethylenisch 
ungesattigte Amide oder deren Gemische handelt 

7. Textiler Bodenbelag gemaB einem der Anspruche 1 bis 6, da- 

40 durch gekennzeichnet, dafi der Klebstoff weniger als 200 Gew. - 

Teile, bezogen auf 100 Gew. -Teile der Summe aus A) und B) 
eines Fulls toffs enthalt. 
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8. Textiler Bodenbelag gemaB einem der Anspruche 1 bis 7, da- 

durch gekennzeichnet , daB der Klebstoff keinen Fulls toff ent- 
halt 

5 9. Textiler Bodenbelag gemaB einem der Anspruche 1 bis 8, da- 

durch gekennzeichnet, daB es sich urn einen zweilagigen texti- 
len Bodenbelag handelt, bei dem ein textiles Tragergewebe mit 
einem Zweitrucken verklebt ist. 

10 10. Textiler Bodenbelag gemaB einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB es sich um einen Tuf ting-Teppich 
handelt 

11. Verfahren zur Herstellung eines textilen Bodenbelags gemaB 
15 einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der 

Klebstoff in einer Menge von 20 g bis 1000 g (trocken) pro m2 
auf eine der Lage aufgetragen wird und die Lagen miteinander 
verklebt werden 

20 12. Verfahren zur Herstellung eines textilen Bodenbelags gemaB 
Anspruche 11, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebstoff auf 
die Riickseite eines getufteten Tragergewebes aufgetragen wird 
und das getuftete Tragergewebe mit einem Zweitrucken verklebt 
wird. 

25 

13. WaBriger Klebstoff, enthaltend als Bindemittel eine waBrige 
Dispersion eines Gemischs aus einem Polymer A) , welches zu 
mindestens 60 Gew% aus Ethylen aufgebaut ist und einem Poly- 
mer B) , welches zu mindestens 60 Gew% aus Vinylaromaten, Die- 

30 nen oder deren Gemische aufgebaut ist und einen Verdicker, 

14. WaBriger Klebstoff gemaB Anspruch 13, wobei es sich bei dem 
Verdicker um ein Copolymer von ethylenisch ungesat tigten 
Verbindungen handelt, wobei es sich bei mindestens . 50 Gew % 

35 der ethylenisch ungesattigten Verbindungen um ethylenisch 

ungesattigte Sauren, ethylenisch ungesattigte Amide oder 
deren Gemische handelt. 



40 
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Herstellung eines mehrlagigen, textilen Bodenbelags unter 
Verwendung einer waBrigen Polymerdispersion als Klebstoff 

5 Beschreibung 

Die Erfindung betrifft mehrlagig aufgebaute textile Bodenbelage, 
dadurch gekennzeichnet , dafi die Lagen durch einen Klebstoff ver- 
klebt sind, der als Bindemittel eine waBrige Dispersion eines Ge- 
10 mischs aus einem Polymer A) , welches zu mindestens 60 Gew% aus 

Ethylen aufgebaut ist und einem Polymer B) , welches zu mindestens 
6 0 Gew% aus Vinylaromaten, Dienen oder deren Gemische aufgebaut 
ist, en thai t. 

15 Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung 
des mehrlagigen Bodenbelags sowie einen Klebstoff, der fur die 
Herstellung der Bodenbelage geeignet ist. 

Bei der Fertigung von Tuf ting-Teppichen wird ein Faden (Polmate- 

20 rial) durch ein Tragergewebe getuf tet, d.h. gezogen und anschlie- 
Bend durch Aufbringen eines Bindemi ttels f ixiert (Vorstrich) . Als 
Bindemittel werden ublicherweise waBrige Polymerdispersionen, 
z.B. Styrol-Butadien-Copolymerisate, verwendet. Um die Gebrauchs- 
eigenschaf ten des Bodenbelags zu verbessern, wird ein Belag 

25 (Zwei trucken, secondary backing) auf das getuf tete Tragergewebe 
geklebt. Als Klebstoff eignet sich ebenfalls eine waBrige 
Polymerdispersion, gegebenenf alls kann diese Polymerdispersion 
auch mit der Polymerdispersion des Vorstrichs identisch sein. Die 
Herstellung von Tuf ting-Teppichen unter Verwendung von Styrol-Bu- 

30 tadien-Copolymerisaten ist z.B. in US 5348785 beschrieben . Aus 

EP-A-753404 ist die Verwendung eines Haf tvermi ttlers zur Erhdhung 
der Haf tung der unterschiedlichen Lagen von Teppichen bekannt. 
Als Haf tvermittler bzw. Klebstoff wird eine Polyethylendispersion 
verwendet . Derartige Dispersionen sind sehr teuer . Daruberhinaus 

35 ist gemaB EP 753 404 eine weitere Schicht aus Polyethylenpulver 
notwendig. 

Gewunscht ist eine moglichst hohe Festigkeit des erhaltenen Ver- 
bundes aus getuf teten Tragergewebe und Zwei trucken bei moglichst 
40 geringer Klebstof fmenge. 

Ebenfalls gewunscht sind kurze Trocknungszeiten des waBrigen 
Klebstof f s , um so hohe Produktionsgeschwindigkeiten zu ermogli - 
chen . 

45 
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Die bisher bekannten Bodenbelage oder Verfahren zur Herstellung 
der Bodenbelage erfiillen die vorstehenden Anf orderungen noch 
nicht zuf riedens tell end. 

5 Aufgabe der vorliegenden Erf indung war en daher ein Bodenbelag und 
ein Verfahren zur Herstellung eines Bodenbelags, welche die An- 
f orderungen in moglichst hohem MaBe erfiillen. 

DemgemaG wurde der oben definierte Bodenbelag, ein Verfahren zu 
10 seiner Herstellung und ein wafiriger Klebstoff , welcher sich fur 
die Herstellung des Bodenbelags eignet, gefunden. 

Der Klebstoff enthalt als Bindemittel eine waGrige Dispersion. 
Die wafirige Dispersion enthalt ein Ethylenpolymer A) und ein 
15 radikalisch polymerisiertes Polymer B) . 

Das Ethylenpolymer enthalt mindestens 60 Gew.-%, bevorzugt minde- 
stens 70 Gew. -% Ethylen. 

20 Das Ethylenpolymer A) enthalt insbesondere 

ai) 60 bis 99,9 Gew.-%, bevorzugt 70 bis 99,5 Gew. -% und beson- 
ders bevorzugt aus 70 bis 95 Gew.-% Ethylen und 

25 a 2 ) 0,1 bis 40 Gew. bevorzugt 0,5 bis 30 Gew. -% und besonders 
bevorzugt 5 bis 30 Gew. -% einer ethylenisch ungesattigten 
Saure und 

Ethylenisch ungesattigte Sauren a 2 ) sind insbesondere Acrylsaure 
30 oder Methacrylsaure. 

Weitere, mit Ethylen copolymerisierbare Monomere a 3 ) konnen z.B. 

) (Meth) acrylsaureester , insbesondere Ci-Cio- (Meth) acrylsaurees ter 
wie (Meth) acrylsauremethyl - , -ethyl-, -propyl-, -butyl- oder 

35 -ethxylhexylester, (Meth) acrylni tril , (Meth) acrylamid oder Vinyl- 
ester wie Vinylacetat oder Vinylpropionat sein. 

Die Herstellverf ahren fur die Ethylenpolymeren A sind dem Durch- 
schnittsf achmann bekannt. Die Herstellung derartiger Polymerer 
40 erfolgt z.B. durch (Co -) Polymerisation von Ethylen in kontinuier- 
lich betriebenen, rohrformigen Polymerisationssystemen bei Druk- 
ken von 500-5 000 bar und Tempera tur en von 50-450°C in Gegenwart 
von radikalisch zerfallenden Polymerisationsini tiatoren. 

45 Die Molekulargewichte betragen im allgemeinen ca. 500-40000 
Dal ton, insbesondere 5000-20000 (M n ) . Nach erfolgter Polymeri- 
sation kann das Polymer A) vorzugsweise durch Druckemulgierung, 
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gegebenenf alls unter Zusatz von einem Neutralisationsmi ttel in 
eine wafirige Dispersion uberfiihrt werden. 

Dieses verfahren der Druckemulgierung von Polyethylen zu wafirigen 
5 (Sekundar) dispersion ist dem Durchschni ttsf achmann bekannt. 

Als Neutralisationsmittel eignen sich bevorzugt Ammoniak, 
Diethylamin, Dimethylethanolamin, Diethanolamin etc. 

10 Zur Dispersionshers tellung konnen auch ubliche ionische bzw. 

nichtionische Emulgatoren mitverwendet werden. Bevorzugt werden 
dunnf lussige, feinteilige, helle Emulsionen des Polymeren A) mit 
einem Festgehalt von ca. 20-40 % und einem pH-Wert grofier 8 er- 
halten . 

15 

Bei Polymer B handelt es sich urn ein Polymer, welches zu minde- 
m stens 60 Gew. -%, vorzugsweise mindestens 80 Gew. -% aus Vinyl - 
* aromaten, Dienen oder deren Mischungen besteht. 

20 Als Vinylaromaten kommen vorzugsweise a- Methyl styrol und Styrol 
in Betracht. Bevorzugt ist Styrol. 

Als Diene seien insbesondere Isopren und Butadien genannt. Bevor- 
zugt ist Butadien. 

25 

Das Polymer B) enthalt vorzugsweise 

hi) 60 bis 99,9 Gew. -% Vinylaromaten, Diene oder deren Gemische 
und 

30 

b2> 0,1 bis 20 Gew. -% ethylenisch ungesattigte Sauren, z.B. 
Acrylsaure, Methacrylsaure oder Itaconsaure. 

Besonders bevorzugt betragt der Gehalt von Verbindungen bx) 80 bis 
35 99,5 Gew.-% und von b2) 0,5 bis 10 Gew.-% 

Bei Monomeren bi) handelt es sich insbesondere um Gemische von 
Vinylaromaten und Dienen im Gewichts -Verhal tnis 90 : 10 bis 20 : 
80, besonders bevorzugt 80 : 20 bis 40 : 60. 

40 

Die Herstellung der Polymeren B) erfolgt vorzugsweise durch Emul- 
sionspolymerisation. Die Monomeren konnen bei der Emulsionspoly- 
merisation wie ublich in Gegenwart eines wasserloslichen Initia- 
tors und eines Emulgators bei vorzugsweise 30 bis 95°C 
45 polymerisiert werden. 
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Als radikalische Polymerisationsini tiatoren kommen alle diejeni- 
gen in Betracht, die in der Lage sind, eine radikalische waBrige 
Emulsionspolymerisation auszulosen. Es kann sich dabei sowohl um 
Peroxide, z . B . Alkalimetallperoxodisulf ate, Dibenzoylperoxid, 
5 Butylperpivalat, t-Butylper-2 -ethylhexanoat, 

2, 5 -Dimethyl -2, 5-di ( t -butylperoxy) hexan, Cumolhydroperoxid, als 
auch um Azoverbindungen wie beispielsweise Azobisisobutyronitril, 
2 , 21-Azobis (2 - amidinopropan) dihydrochlorid, handeln . 

10 Geeignet sind auch kombinierte Systeme, die aus wenigstens einein 
organischen Reduktionsmittel und wenigstens einem Peroxid und/ 
Oder Hydroperoxid zusammengesetzt sind, z.B. tert . - Butylhydroper- 
oxid und das Natriummetallsalz der Hydroxymethansulf insaure oder 
Wasserstoff peroxid und Ascorbinsaure. Ferner eignen sich 
15 kombinierte Systeme, die daruber hinaus eine geringe Menge einer 
im Polymerisationsmedium loslichen Metallverbindung, deren metal - 
lische Komponente in mehreren Wertigkei tsstuf en auftreten kann, 
enthalten, z . B. Ascorbinsaure (Eisen (II) sulf at/Wasserstof f peroxid, 
wobei anstelle von Ascorbinsaure auch haufig das Natriummetall - 
20 salz der Hydroxymethansulf insaure, Natriumsulf it , Natrium - 

hydrogensulf it oder Natriummetabisulf it und anstelle von Wasser- 
stoffperoxid tert . -Butylhydroperoxid oder Alkalimetallperoxo- 
disulfate und/oder Ammoniumperoxodisulf ate angewendet werden. 

25 In der Regel betragt die Menge der eingesetzten radikalischen In- 
i tiatoren, bezogen auf die Gesamtmenge der zu polymer is ierenden 
Monomeren 0,1 bis 3 Gew. -%. Besonders bevorzugt werden Ammonium- 
und/oder Alkalimetallperoxodisulf ate bzw. tert . -Butylhydroperoxid 
in Kombination mit einem Reduktionsmittel als Initiator einge- 

30 setzt. 

•Die Art und Weise, in der das radikalische Initiatorsys tern im 
Verlauf der erf indungsgemaBen radikalischen waBrigen Emulsionspo- 
lymerisation dem Polymerisationsgef aB zugegeben wird, ist dem 
35 Durchschnittsf achmann bekannt. Es kann sowohl vollstandig in das 
Polymerisationsgef aB vorgelegt, als auch nach MaBgabe seines Ver- 
brauchs im Verlauf der radikalischen waBrigen Emulsionspolymeri- 
sation kontinuierlich oder stufenweise eingesetzt werden. Im ein- 
zelnen hangt dies in an sich dem Durchschnittsf achmann bekannter 
40 Weise sowohl von der chemischen Natur des Initiatorsys terns als 
auch von der Polymerisations tempera tur ab . Vorzugsweise wird ein 
Teil vorgelegt und der Rest nach MaBgabe des Verbrauchs der Poly- 
merisationszone zugefuhrt. 



45 
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Fur die Emulsionspolymerisation konnen ublicherweise bekannte io- 
nische und/oder nichtionische Emulgatoren und/oder Schutzkolloide 
bzw. Stabilisatoren verwendet werden. 

5 Als derartige grenzf lachenaktive Substanzen kommen prinzipiell 
die als Dispergiermi ttel ublicherweise eingesetzten Schutz- 
kolloide und Emulgatoren in Betracht. Eine ausf uhrliche Bearbei- 
tung geeigneter Schutzkolloide findet sich in Houben-Weyl, Metho- 
den der organischen Chemie, Band XIV/I, makromolekulare Stoffe, 

10 Georg-Thieme-Verlag, Stuttgart, 1961, S. 411 bis 420. Als Emulga- 
toren kommen sowohl anionische, kationische als auch nicht- 
ionische Emulgatoren in Betracht. Vorzugsweise werden als grenz- 
f lachenaktive Substanzen ausschlieBlich Emulgatoren eingesetzt, 
deren relative Molekulargewichte im Unterschied zu den Schutz- 

15 kolloiden ublicherweise unter 1000 liegen. Selbs tverstandlich 

mvissen im Falle der Verwendung von Gemischen grenzf lachenaktiver 

i Substanzen die Einzels tof f komponenten miteinander vertraglich 

* sein, was im Zweifelsfall an Hand weniger Vorversuche uberpruf t 
werden kann. 

20 

Vorzugsweise werden anionische und nichtionische Emulgatoren als 
grenzf lachenaktive Substanzen verwendet. Gebrauchliche beglei- 
tende Emulgatoren sind z.B. ethoxylierte Fettalkohole (EO-Grad: 3 
bis 50, Alkylrest; C 8 bis C 3 e) * ethoxylierte Mono-, Di- und Tri- 

25 Alkylphenole (EO-Grad: bis 50, Alkylrest: C4 bis C 9 ) , Alkali- 
metallsalze von Dialkyl - estern der Sulf oberns teinsaure sowie 
Alkali- und Ammoniumsalze von Alkylsulf aten (Alkylrest: C 8 bis 
C 12 ) , von ethoxyliertem Alkanol (EO-Grad: 4 bis 3, Alkylrest: C 12 
bis Ci 8 ) / von ethoxylierten Alkylphenolen (EO-Grad: 3 bis 50, 

3 0 Alkylrest: C4 bis C9) , von Alkylsulf onsauren (Alkylrest: C12 bis 
Ci 8 ) und von Alkylarylsulf onsauren (Alkylrest: C 9 bis C 18 ) . 



35 



Weitere geeignete Dispergiermi ttel sind Verbindungen der allge- 
meinen Formel II 

R5 R6 



40 



S03X S03Y 



45 worin R 5 und R 6 Wasserstoff Oder C 4 - bis Ci4"Alkyl bedeuten und 
nicht gleichzeitig Wasserstoff sind, und X und Y Alkalimetall - 
ionen und/oder Ammoniumionen sein konnen. Vorzugsweise bedeuten 
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R5, R 6 lineare oder verzweigte Alkylreste mit 6 bis 18 C-Atomen 
ocier Wasserstoff und insbesondere mit 6, 12 und 16 C-Atomen, wo- 
bei R 5 und R 6 nicht beide gleichzeitig Wasserstoff sind. X und Y 
sind bevorzugt Natrium, Kalium oder Ammoniumionen, wobei Natrium 
5 besonders bevorzugt ist. Besonders vorteilhaft sind Verbindungen 
II in denen X und Y Natrium, R 5 ein verzweigter Alkylrest mit 12 
C-Atomen und R 6 Wasserstoff oder R 5 ist. Haufig werden technische 
Gemische verwendet, die einen Anteil von 50 bis 90 Gew. -% des 
monoalkylierten Produktes aufweisen, beispielsweise Dowfax 2A1 
10 (Warenzeichen der Dow Chemical Company) . 

Weitere geeignete Emulgatoren finden sich in Houben-Weyl, Metho- 
den der organischen Chemie, Band XIV/1, Makromolekulare Stoffe, 
Georg Thieme-Verlag, Stuttgart, 1961, Seiten 192 bis 208. 

15 

Zur Einstellung des Molekulargewichts konnen bei der Polymeri- 
sation Regler eingesetzt werden. Geeignet sind z.B. -SH enthal- 
tende Verbindungen wie Mercaptoethanol , Mercaptopropanol , Thio- 
phenol, Thioglycerin, Thioglykolsaureethyles ter , Thioglykolsaure- 
20 methylester, tert. -Dodecylmercaptan oder Mercaptoessigsaure . 

Die waBrige Dispersion der Polymeren A) und B) kann in einfacher 
Weise durch Mischen der wafirigen Dispersion des Ethylenpolymeren 
A) mit der wafirigen Dispersion des Polymeren B) erhalten werden. 

25 

Der Gewichtsanteil des Polymeren A) betragt vorzugsweise 0,1 bis 
50 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,5 bis 20 Gew. -%, ganz besonders 
bevorzugt 1 bis 10 Gew. -%, bezogen auf die Gewichtssumme A) + B) . 
Entsprechend betragt der Anteil des Polymeren B) vorzugsweise 
30 99,9 bis 50 Gew. -%, besonders bevorzugt 99,5 bis 80 gew. -% und 
ganz besonders bevorzugt 99 bis 90 Gew.-%. 

•Der Klebstoff enthalt vorzugsweise zusatzlich einen Verdicker. 
Verdicker sind Hilfsmittel, welche die Viskositat erhohen. 

35 

Der Gewichtsanteil des Verdickers betragt im allgemeinen 0,1 bis 
5, vorzugsweise 0,5 bis 3 Gew. -Teile, besonders bevorzugt 0,8 bis 
2 Gew. -Teile (trocken, bezogen auf 100 Gew. -Teile der Gewichts- 
summe von A) und B) . 

40 

Als Verdicker kommen die bekannten Verdicker, z.B. Polyurethan- 
verdicker, Cellulose, Kieselsaure, Silikate (z.B. Smectide) , Me- 
tallseifen, Kasein, Starke, Gelatine, Polyvinylalkohol und Poly- 
vinylpyrrolidon, in Betracht. 
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Als Verdicker besonders geeignet sind im Rahmen der vorliegenden 
Erf indung radikalisch polymerisierte Polymere von ethylenisch 
ungesattigten Verbindungen. Bevorzugt sind Polymere, die zu uber 
50 Gew.-% aus ethylenisch ungesattigten Sauren, ethylenisch 
5 ungesattigten Amiden oder deren Gemische aufgebaut sind. 

Als ethylenisch ungesattigte Saure genannt seien Acrylsaure, 
Methacrylsaure, Itaconsaure. Besonders bevorzugt sind Acrylsaure 
oder Methacrylsaure. Als Amide genannt seien insbesondere Acryl- 
10 amid oder Methacrylamid. 

Besonders bevorzugt besteht das Polymer zu mindestens 70 Gew.-%, 
ganz besonders bevorzugt zu mindestens 9 0 Gew. -% aus den 
ethylenisch ungesattigten Sauren und/oder Amiden. 

15 

Insbesondere enthalt das Polymer 60 bis 100 Gew.-%, vorzugsweise 
i 80 bis 99 Gew.-% ethylenisch ungesattigte Sauren und 0 bis 40 
Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 20 Gew. -% ethylenisch ungesattigter 
Amide. 

20 

Der Verdicker liegt vorzugsweise in Form einer wafirigen Disper- 
sion, gegebenenf alls mit einem Gehalt von organischen Hilfslose- 
mitteln vor. Zur Dispergierung des Verdickers in Wasser konnen 
Dispergierhilf smittel mitverwendet werden. Die Verdicker konnen 
25 aber auch (z.B. als Pulver) direkt in die waBrige Dispersion der 
Polymeren A) oder B) gegeben werden. 

Der Verdicker, bzw. die wafirige Dispersion des Verdickers, kann 
in einfacher Weise zu der wafirigen Dispersion des Bindemittels 
3 0 gegeben werden. 

Der Klebstoff kann weitere Additive, z.B. Fullstoffe, wie Kreide, 
| Aluminiumtrihydrat oder Bariumsulfat oder organische Fullstoffe, 
z.B. Polyethylenpulver , Polypropylenpulver enthalten. 

35 

Der Gehalt an Fullstoffen betragt vorzugsweise im allgemeinen 150 
bis 400 Gew. -Teile, bezogen auf 100 Gew. -Teile der Summe A) + B) , 
Ein Vorteil der vorliegenden Erfindung ist, dafi der Gehalt an 
Fullstoffen vorzugsweise kleiner als 200 Gew. -Teile, insbesondere 
40 kleiner 100 Gew. -Teile oder gar kleiner 50 Gew. -Teile ist. 

Die Klebstoffe benotigen im Gegensatz zu bisherigen Klebstoffen 
keine bzw. weniger Fvillstoff . Auch ohne Fullstoff werden hohe 
Festigkeiten und eine gute Haftung im Bodenbelag erzielt. 
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Der mehrlagig aufgebaute Bodenbelag besteht vorzugsweise aus 
einem textilen Tragergewebe, durch das Faden getuftet sind. Das 
Tragergewebe besteht meist aus Polypropylen oder Polyester. Bei 
den Faden handelt es sich z.B. um Polyamid-, Polypropylen-, Poly 
5 esterfaden oder Naturfasern. Zur Fixierung der Faden im Tragerge- 
webe wird im allgemeinen Bindemi ttel , z.B. ein Styrol -Butadien 
Copolymerisat, auf die Riickseite des getufteten Tragergewebes 
aufgebracht (Vorstrich) . Der Vorstrich wird ublicherweise als 
wafirige Dispersion, gegebenenf alls mit Fullstoffen wie Kreide, 
10 Aluminiumtrihydrat, Bariumsulf at oder organische Fullstoffe, z.B. 
Polyethylenpulver gefiillt, aufgebracht. Der Vorstrich kann auch 
Antistatika und weitere Flammschutzmittel enthalten, wie z.B. 
Phosphorsaureesterderivate und Salze niederer Carbonsaure mit hy- 
groskopischen Eigenschaf ten. 

15 

Auf den Vorstrich, welcher getrocknet oder naB sein kann, wird 
dann der Klebstoff aufgebracht. Die Auf tragsmenge betragt im 
allgemeinen 50 bis 1500, vorzugsweise bis 1000 g/m 2 , besonders 
bevorzugt 50 bis 500 g (trocken, d.h. ohne Wasser) . 
20 

Der Klebstoff wird beim Auftragen vorzugsweise geschaumt, um 
durch die Volumenerhohung eine bessere Verteilung auf der Ober- 
flache zu gewahrleisten. 

25 Danach kann die Verklebung mit dem Zweitrucken erfolgen. Die 
Klebstoff e trocknen sehr schnell. Als Zweitriicken kommen z.B. 
textile Flachengebilde aus naturlichen oder synthetischen Mate- 
rialien, z.B. Polyestervliese, oder auch Nadelvliese in Betracht . 
Bevorzugt handelt es sich um Vliese aus gewebten oder ungewebten 

30 Fasern oder Nadelvliese. 

•Die erhaltenen mehrlagigen Bodenbelage zeichnen sich durch eine 
sehr gute Haftung der Schichten, d.h. insbesondere des Zweitruk- 
kens am getufteten, mit Vorstrich verfestigten Tragergewebes aus. 

35 

Beispiele 

Hers t el lung von Bodenbelagen 

40 Ein getuftetes Tragergewebe wurde mit einem Vorstrich versehen 
und getrocknet. Auf das erhaltene vorges trichene Tragergewebe 
wurde Klebstoff aufgetragen das Gewebe mit einem textilen Zwei- 
trucken kaschiert und getrocknet. Die Auf tragsmengen in g/m 2 sind 
jeweils in den Tabellen angegeben. 
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In den einzelnen Versuchen wurden f olgende^^aSrige Vorstriche und 
Klebstoffe verwendet: 



Tabelle 1: 



5 



25 



35 



45 





Bes tandteile 




Vorstrich 1 


SN LD 611 


1UU 


Kreide W 12 


C n C\ 

5 00 


Latekol D 


0 , 2 


Fes tstof fgehalt 78 % 




Vorstrich 2 


SN LD 791 


100 


Latekol D 


0 , 2 


Vorstrich 3 


SN LD 791 


100 


Kreide W 12 


800 


Latekol D 


0 , 2 


Feststof fgehalt 78 % 




Klebstoff 1 


SN LD 611 


100 


Kreide W 12 


250 


Latekol D 


0,2 


Feststof fgehalt 78 % 




Klebstoff 2 


SN LD 611 


95 


Poligen WE 3 


5 


Collacral HP 


1,0 


Feststof fgehalt 50 % 




Klebstoff 3 


SN LD 611 


90 


Polygen W3 


10 


Collacral HP 


1 


Feststof fgehalt 47 , 5 % 




Klebstoff 4 


SN LD 611 


100 


Kreide W 12 


250 


Latekol D 


0 , 2 


Feststof fgehalt 75 % 




Klebstoff 5 


SN LD 611 


100 


Latekol D 


0 , 2 


Feststof fgehalt 53 % 




Klebstoff 6 


SN LD 611 


95 


Polygen W3 


5 


Latekol D 


1 


Klebstoff 7 


SN LD 611 


90 


Polygen W3 


10 


Latekol D 


1 
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Bedeutungen der Bezeichnungen: 

SN LD 611: Styrofan® LD 611, Butadien- Styrol -Copolymer , Ethylen 
Poligen® WE 3: Ethylen -acrylsaure Copolymer 
Kreide W 12: Calcicol W 12 von Alpha Calcit 
5 Collacral® : Verdicker , Acrylsaure- Acrylamid- Copolymer 
Latekol® D: Verdicker, Polyacrylsaure 



Anwendungstechnische Priifungen 




10 Es wurde die Trennf es tigkeit zwischen dem vorgestrichenen Trager- 
gewebe und dem Zweitrucken ermittelt. Die Trennf estigkeit 
(trocken) wurde bei 2 3°C und 50 % relativer Luf tf euchtigkeit mit 
einer Zugspriif maschine der Firma Zwick (Ulm, Deutschland) vom Typ 
1425 in N/5 cm bestimmt. Angegeben ist jeweils die mittlere Kraft 
15 (F) und die maximale Kraft (Fmax) . Zusatzlich wurde die Trenn- 

f estigkeit des nassen Verbundes nach 12stundiger Lagerung in Was - 
ser bestimmt (na£) . 

Tabelle 2: 

20 Trennf estigkeit (5/32 Wollfaser getuftet in gewebtes Polypropylen 
(900 g/m 2 ) ; Zweitriicken: Polypropylennadelvlies , 375 g/m 2 ) 



25 



30 




35 



40 





Auf t ragsmenge 
(trocken) 


trocken 


naB 


Vor- 
strich 


Kleb- 
stof f 


F 


F max 


F 


F max 


Vorstrich 1, 
Kleber 4*) 


650 


800 


39,2 


54,9 


22,3 


27,1 


Vorstrich 1, 
Kleber 2 


650 


230 


44,6**> 


64,6**) 


33, 1 


37,9 


Vorstrich 1, 
Kleber 2 


650 


180 


72,9 


83, 0 


50,4 


35,5 


Vorstrich 1, 
Kleber 3 


650 


230 


45,6**> 


73,0**) 


43,4 


53,2 


Vorstrich 1 
Kleber 3 


650 


180 


63,2 


78,2 


38,4 


45, 9 


Vorstrich 2, 
Kleber 2 


100 


230 


46,4**) 


64,9**) 


42, 8 


53, 6 


Vorstrich 1, 
Kleber 5*> 


650 


230 


42, 1 


53,1 






Vorstrich 1 
Kleber 7 


650 


230 


41,9**) 


65,5**) 


44,2 


52,5 



*) zum Vergleich 



45 



**) getuftete Faden wurden aus dem Tragergewebe gezogen 
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Tabelle 3: 

Trennf estigkeit (1/8 Polyamiolf aser getuftet in gewebtes Poly- 
propylen (625 g/m 2 ) ; Zweitrucken Polypropylen-Nadelvlies 375 g/m 2 





Auf tragsmenge 
( trocken) 


trocken 


na£ 


Vor- 
strich 


Kleb- 
stoff 


F 


F max 


F 


F max 


Vorstrich 1, 
Kleber 2 


650 


230 


63, 


68,1 


28,9 


34,9 


Vorstrich 2, 
Kleber 2 


100 


230 


100, 1 


107,7 


33,5 


39,9 



10 



15 




Tabelle 4: 

Trennf estigkeit (5/32 Polypropylenf aser getuftet in Polypropylen 
(650 g/m 2 ) ; Zweitrucken Polypropylen-Nadelvlies 330 g/m 2 



20 



25 





Auf t r agsmenge 
(trocken) 


trocken 


naB 


Vor- 
strich 


Kleb- 
stof f 


F 


F max 


F 


F max 


Vorstrich 3, 
Kleber 4*> 


780 


550 


10,7 


16,3 


6,4 


7,7 


Vorstrich 3, 
Kleber 2 


780 


160 


34,0 


40, 8 


21, 6 


26,3 


Vorstrich 2, 
Kleber 2 


90 


160 


24 , 1 


27, 7 


10,9 


12,7 




30 Weiterhin wurde die Trocknungsgeschwindigkei t bestimmt, 
10,5 g Klebstoff 1 wurde verglichen mit 
4,6 g Klebstoff 6 (gleicher Polymergehalt) 

Die Trocknung erfolgte bis zur Gewichtskonstanz 
35 Klebstoff 1: trocken nach 75 Minuten 
Klebstoff 2: trocken nach 50 Minuten 



Bei Produktion in technischem MaBstab kann daher unter gleichen 
Bedingungen eine urn 30 % groBere Geschwindigkei t erreicht werden. 



40 



45 
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Herstellung eines mehrlagigen , textilen Bodenbelags unter 
Verwendung einer wafirigen Polymerdispersion als Klebstoff 

5 Zusammenf as sung 

Mehrlagig aufgebauter textiler Bodenbelag, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Lagen durch einen Klebstoff verklebt sind, der als 
Bindemittel eine waBrige Dispersion eines Gemischs aus einem Po- 
10 lymer A) , welches zu mindestens 60 Gew% aus Ethylen aufgebaut ist 
und einem Polymer B) , welches zu mindestens 60 Gew% aus Vinyl - 
aromaten, Dienen oder deren Gemische aufgebaut ist, enthalt 

15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



